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تمام حقوق تأليف و نسخه برداري از اين مستند فني متعلق به رنو است.

هر گونه تأليف مجدد و يا ترجمه، حتي جزئي، اين اطلاعيه فني و نيز استفاده از سيستم شماره گذاري قطعات يدكي بدون اجازه 
قبلي و كتبي از رنو اكيداً ممنوع مي باشد.

"روش ها و دستورالعمل هاي تعميرات كه در اين راهنما انجام آنها توسط سازنده توصيه شده است، مطابق با مشخصات فني خودرو 
كه در زمان تهيه اين راهنما معتبر بوده اند، تهيه شده است.

درصورت تغيير در ساخت اجزاء و تجهيزات خودروها، ممکن است دستورالعمل هاي اين راهنما نيز از طرف سازنده تغيير كنند."

© Renault s.a.s 2008

S84 ياL84 يا K84 يا G84 يا E84 يا C84 يا B84 و ,X84  

662A اطلاعيه فني

تعميرات مواد پلاستيکي

 X06 - X44 - X57 - X35 - X65 - X85 - X77 - X90 - X53 - X64 - X84 - X95 - X45
 - X48 - X56 - X74 - X91 - X29 - X54 - X73 - X63 - X66 - X81 - X50 - X94 -

X40 - X76 - X61 - X83 - X24 - X70 - X62 - X38 - X33 - X43 - X79

www.cargeek.ir

www.CarGeek.ir

www.cargeek.ir

usr851026
Typewritten Text
MEGRM1L/4/1

http://www.cargeek.ir
http://www.cargeek.ir/
http://www.cargeek.ir/


50A

تعميرات مواد پلاستيکي

فهرست

صفحه

          اطلاعات کلی 
          قطعات پلاستيکي بدنه:

 50A-1            مشخصات                                      
           قطعات پلاستيکي بدنه:

50A-3            احتياط هاي لازم براي انجام تعميرات                
           ابزار مخصوص براي تعميرات

           قطعات پلاستيکي بدنه:
50A-5                                                مشخصات           

           محصولات مخصوص براي
          تعميرات قطعات پلاستيکي

50A-6                                                بدنه: مشخصات           
       50A-7                          قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير           
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50A

150A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: مشخصات

- روش هاي تعمير.

II -  طبقه بندي مواد پلاستيکي 
1 – ترموپلاستيک ها:

ترموپلاستيک ها موادي هستند كه تحت تأثير حرارت، 
انعطاف پذير و نرم مي شوند. از اين حالت پلاستيکي 
آنها براي شکل دادن استفاده مي شود. پس از سرد 

شدن، سفتي خود را به دست مي آورند و شکل جديد 
خود را حفظ مي كنند.

اگر مجدداً آنها را حرارت بدهيم، اين پديده با هر بار 
تکرار اين عمل دوباره به وجود مي آيد.

مهم ترين مواد ترموپلاستيک:

I - مقدمه 
مواد پلاستيکي از اجزاء اصلي قطعات زير هستند:

- تزئينات داخلي خودروها،
- تزئينات بيروني خودروها،

- احتمالاً بدنه كامل خودرو،
- تجهيزات الکترونيکي،

- برخي قطعات مکانيکي.

محصول توصيه شده براي تعميرات توسط آزمايشگاه 
هاي رنو طبق مشخصات تعيين شده بسيار دقيق 

تست شده است.

براي تضمين ايمني و كيفيت مطلوب، با دقت به موارد 
زير توجه كنيد:

- دستورالعمل هاي ايمني،
- استفاده از محصولات توصيه شده،

تذکر:
هميشه علاوه بر اين اطلاعيه فني به برگه راهنماي 

محصول نيز رجوع كنيد.

 ISO 1043 مشخصات شيميایي کد
 A.B.Sآكريلونيتريل، بوتادين، استيرن
 A.S.Aاكريلات، استيرن، اكريلونيتريل

 EPDMاتيلن، پروپيلن، دين، متيلن
 PCپلي كربنات
 PAپلي آميد
 PPپلي پروپيلن
 PEپلي اتيلن

PVCپلي كلرور وينيل
 SB / PPOپلي استيرن / پلي استر
 PA / PPOپلي آميد / پلي استر

2- مواد ترموست
ترموست ها موادي هستند كه تحت تأثير گرما، سفت مي شوند و اگر حرارت خيلي زياد شود، می سوزند.

مهم ترین مواد ترموست

 ISO 1043 مشخصات شيميایي کد
UPپلي استر اشباع نشده
 EPرزين اپوكسي
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50A

250A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: مشخصات

- گلگيرها،
- درب موتور،

- درب ها،
- درب بزرگ عقب،

- فنر تيغه اي،
- محورهاي سيستم انتقال نيرو.

III - استفاده از مواد پلاستيکي در ساخت خودرو 

بر حسب قلمرو استفاده، قطعات از مواد زیر 
ساخته مي شوند:

از موادترموپلاستيک:
- پوشش محفظه سرنشين،

- داشبورد،
- سپرها،

- گلگيرها،
- زه هاي محافظ.

يا از مواد ترموست:

 ISO 1043 مشخصات شيميایي کد
PURرزين پلي اورتان

 SMC)Sheet Molding Compound( كامپاند قالب گيری ورقی

تذکر:
تمام مواد پلاستيکي يا در دسته مواد ترموپلاستيک قرار 

مي گيرند يا در دسته مواد ترموست.

تذکر:
كد ISO كه در داخل قطعه پلاستيکي نوشته شده را 

بخوانيد.

123263
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50A

350A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: احتياط هاي لازم براي انجام تعميرات

هر گونه تعميرات در نواحي يا اجزاء ايمني مانند ضربه 
گيرها، باله هاي هدايت كننده و كليه قطعاتي كه در 

راهنماي تعميرات غير قابل تعمير ذكر شده اند ممنوع 
است.

طول شکاف ها و پارگي ها نبايد از 100 ميليمتر 
تجاوز كنند و بايد در خارج از محدوده ضربه گيرهاي 

سپرها يا روي اجزاء ايمني قرار داشته باشند.
قطر سوراخ ها نبايد از 50 ميليمتر تجاوز كند و بايد 

در خارج از محدوده ضربه گيرهاي سپرها يا روي اجزاء 
ايمني قرار داشته باشند

 cm² 20 در تمام موارد، سطح مورد تعمير نبايد از
تجاوز كند.

1- براي چسباندن:
ضخامت بيش از حد چسب اوليه از دست دادن 

چسبندگي حتمي سطح اتصال محصول را به همراه 
دارد.

خشک شدن چسب اوليه را با مادون قرمز تسريع 
نکنيد. زمان خشک كردن چسب اوليه را رعايت كنيد 

)به دفترچه راهنماي مشتري شركت سازنده رجوع 
كنيد(.

براي اجتناب از آسيب رساندن به پايه نگهدارنده، 
چسب رزين را به شکل گنبدي به كار ببريد.

2- براي جوش کاري:

براي مواد از جنس ABS و پلي كربنات، فقط 
تعميرات شکاف ها امکان پذير است.

براي مواد از جنس نوريل، فقط تعميرات سوراخ ها 

I - ایمني شخصي 

II - توصيه 

123210

تذکر:
براي تعميرات مواد تركيبي از نوع SMC، پوشيدن 

يک لباس كار ضد الکتريسيته ساكن توصيه مي شود.

تذکر:
براي بررسي عدم آسيب ديدگي اجزاء مجاور قطعه 

مورد تعمير، اكيداً توصيه مي شود نسبت به باز كردن 
قطعه اقدام نماييد.

تذكر:
براي اجتناب از داغ شدن مواد پلاستيکي و تشکيل 

رسوب، توصيه مي شود سرعت چرخش دستگاه 
سمباده زني دوار را هنگام سمباده زني محدود كنيد.

تذکرات مهم
 استفاده از لوازم ايمني شخصي مانند )دستکش، 

عينک و ماسک محافظ مجاري تنفسي( الزامي است.

تذکر:
تعميرات نوريل ممنوع است. تركيبات ماده ممکن 

است محتوي مواد بازيافتي ناسازگار با ماستيک 
تعميرات دو تركيبي باشد.

تذکر:
تعميرات توسط جوش كاري با قطعات باز شده و از 

قسمت داخليانجام مي شود.
روش هاي تعميرات برحسب جنس پلاستيک متفاوت 

است.
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50A

450A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: احتياط هاي لازم براي انجام تعميرات

امکان پذير است.
جوشکاري روي مواد تركيبي امکان پذير نيست.

هرگز براي انجام تعميرات، از قطعه پلاستيک بازيابي 
شده استفاده نکنيد.

از مجموعه محصولات ديگري جز آنچه در كيت 
موجود است استفاده نکنيد زيرا خطر اكسيداسيون 

وجود دارد.
قبل از اتصال پايه نگهدارنده، لازم است سيم لحيم 
را تا نيمه ضخامت آن داغ كرده و ذوب نماييد. اين 

مرحله باعث فعال شدن عناصر اتصال دهنده موجود 
در سيم لحيم مي شود.
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50A

550A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

اطلاعات كلي
ابزار مخصوص براي تعميرات قطعات پلاستيکي بدنه: مشخصات

ابزارآلات توصيه شده

- دستگاه سمباده زني دوار،
زني  سمباده  /دستگاه  اي  زاويه  زني  سنگ  دستگاه   -

نواري،
- دستگاه دريل،

- مته با قطر ۴ ميليمتر،
، P240 تا P80 كاغذ سمباده -

- نگهدارنده سمباده زني،
- كاردک ماستيک زني،

- ابزار دميدن هوا.

139937
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50A

650A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

اطلاعات کلي
محصولات مخصوص براي تعميرات قطعات پلاستيکي بدنه: مشخصات

دست آوردن يک مخلوط همگن از محصول به بيرون 
فشار دهيد.

3- پيستوله:
پيستوله تعميرات مواد پلاستيکي ) به بخش خودرو: 

قطعات و موادمصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد( 
)04B مواد مصرفی(. 

II - تعميرات توسط جوشکاري 
امکان تعمير شکاف ها، سوراخ ها، پايه هاي نگهدارنده، 

سوراخ هاي راهنماي نصب را فراهم مي كند.
سازگار با تعميرات در نواحی پيچيده است.

استفاده روي مواد ترموپلاستيک:
 )PP(پلي پروپيلن -

)PP / PE( پلي پروپيلن / پلي اتيلن -
 / EPDM پلي پروپيلن -

ABS -
- نوریل

محتويات كيت جوش كاري پلاستيک:
كيت تعميرات توسط جوشکاري )به بخش خودرو: 

قطعات و موادمصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد( 
)04B مواد مصرفی(: 

- هويه،
- سيم لحيم،

- فيبرهاي استنلس استيل10/ 18،
- پايه هويه،

- خنک كاري،
- برس )دسته چوبي(.

III - ماستيک پرداخت کاري 
امکان تعمير خط هاي سطحي را فراهم مي آورد و 

پرداخت تعميرات چسباندن / جوش كاري را تضمين 
مي كند )به بخش خودرو: قطعات و موادمصرفي لازم 

براي تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(: 
)PP( پلي پروپيلن -

)PP / PE( پلي پروپيلن / پلي اتيلن -
EPDM / پلي پروپيلن -

  ABS -
 SMC -
- نوریل

- مواد تركيبي 

I - محصول 
امکان تعمير خراش هاي عميق،ترک ها، سوراخ ها و 

پايه هاي نگهدارنده را فراهم مي كند.
استفاده روي مواد ترموپلاستيک و ترموست:

)PP( پلي پروپيلن -
)PP / PE( پلي پروپيلن / پلي اتيلن -

EPDM / پلي پروپيلن -
  ABS -
 SMC -

- مواد ترکيبي 
1-محتویات کيت چسباندن پلاستيک:

کيت تعميرات براي پلاستيک (به بخش خودرو: 
قطعات و موادمصرفي لازم براي تعميرات رجوع 

کنيد( )04B مواد مصرفی(: 
- پاک كننده،

- ماستيک تعميرات دو تركيبي،
- چسب اوليه،

- بالشتک براي به كار بردن چسب اوليه،
- نازل هاي مخلوط كن خودكار،

- فيبر تعميراتي.
2- آماده سازي کيت:

كارتريج ها را درون پيستوله قرار دهيد.

قبل از استفاده، حدود 20 ميليمتر از نوار را براي به 

139413
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50A

750A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير

 قطعه را با آب و صابون بشوئيد، با آب تميز آب كشي 
كنيد.

 ناحيه مورد تعمير را با دستمال بدون پرز آغشته 
به ماده ANTISTATIC THINNER تميز كنيد 

)به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع کنيد( )04B مواد مصرفی(.

با يک دستمال بدون پرز تميز و خشک كنيد كنيد )به 
بخش خودرو:  قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات 

رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.

I - روش هاي تعميرات مواد پلاستيکي 

اگر محيط تهويه نمي شود از ماسک مخصوص استفاده 
كنيد.

ويژگي هاي تعميرات مواد پلاستيکي

 روش شماره 1: تعمير خط افتادگي عميق روي 
يکي از قطعات پلاستيکي بدنه.

 روش شماره 2: تعمير يک شکاف روي يکي از 
قطعات پلاستيکي بدنه.

 روش شماره 3: تعمير يک سوراخ روي يکي از 
قطعات پلاستيکي بدنه.

 روش شماره 4: تعمير يک پايه نگهدارنده روي 
يکي از قطعات پلاستيکي بدنه.

II - روش شماره 1 
تعمير خط افتادگي عميق روي يکي از قطعات 

پلاستيکي بدنه
 

تذکرات مهم
استفاده از لوازم ايمني شخصي مانند )دستکش، 

عينک و ماسک محافظ مجاري تنفسي( الزامي است.

تذکر:
قبل از هرگونه تعميرات، قابل تعمير بودن قطعات 
 50A پلاستيکي بدنه را بررسي كنيد )به بخش

،اطلاعات کلي، محصولات مخصوص براي 
تعميرات قطعات پلاستيکي بدنه:  مشخصات، 

صفحه 50A-6 رجوع کنيد(.
)به بخش 50A ،اطلاعات کلي، قطعات پلاستيکي 

بدنه:  احتياط هاي لازم براي انجام تعميرات ، 
صفحه 50A-3 رجوع کنيد(.

139854
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50A

850A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير

50A ، اطلاعات کلي، محصولات مخصوص براي تعميرات 
  50A-6قطعات پلاستيکي بدنه: مشخصات، صفحه

مراجعه کنيد(.

 ماستيک تعميرات دو تركيبي را روي قطعه بزنيد.

خط افتادگي را با دستگاه سمباده زني دوار با 
 P 150صاف كنيد.

 روي قطعه را هوا بدميد و ناحيه مورد تعمير را با پاک 
كننده داخل كيت تعميرات براي پلاستيک تميز كنيد.

 چسب اوليه موجود در كيت تعميرات براي پلاستيک را 
روي قسمت آسيب ديده بزنيد.

 اجازه دهيد چسب اوليه خشک شود )به برگه راهنماي 
محصول مراجعه كنيد(.

 ماستيک تعميرات دو تركيبي را آماده كنيد )به بخش 

139855

139859

139856
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50A

950A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير

كننده داخل كيت تعميرات براي پلاستيک تميز كنيد.

در صورت لزوم از ماستيک پرداخت كاري استفاده كنيد 
)به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد( )به بخش خودرو:

قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد( 
)04B مواد مصرفی(.

ماستيک پرداخت كاري را با P 150 و در پايان با
 P 240 سمباده بزنيد.

 به كمک كاردک ماستيک كاري به شکل گنبدي 
صاف كنيد. 

 بگذاريد ماستيک تعميرات دو تركيبي خشک شود 
)به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد(.

 با سمباده P 150 صاف كنيد سپس عمليات را با 
سمباده  P 240به اتمام برسانيد.

 روي قطعه را هوا بدميد و ناحيه مورد تعمير را با پاک 

139860
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50A

1050A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79
1- روش چسباندن

 

 قطعه را با آب و صابون بشوئيد، با آب تميز آب 
كشي كنيد.

 با يک دستمال بدون پرز خشک تميز كنيد 
)به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.
 با يک دستمال بدون پرز تميز و خشک كنيد 

)به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.

  مراحل رنگ كاري را بر حسب ماده مربوطه ادامه 
دهيد:

 : SMC به بخش قطعات بدنه از جنس(  -
آماده سازي و مراحل رنگ کاري رجوع کنيد( ) 

اطلاعيه فني  592A، 95A، مراحل رنگ كاري روي 
پلاستيک(،

- )به بخش قطعات بدنه از جنس پروپيلن: 
آماده سازي و مراحل رنگ کاري رجوع کنيد( 

)اطلاعيه فني  592A، 95A ،مراحل رنگ كاري روي 
پلاستيک(،

- )به بخش قطعات بدنه از جنس نوریل: آماده 
سازي و مراحل رنگ کاري رجوع کنيد( )اطلاعيه 

فني  592A، 95A، مراحل رنگ كاري روي 
پلاستيک(،

- )به بخش قطعات بدنه از جنس ABS : آماده 
سازي و مراحل رنگ کاري رجوع کنيد( )اطلاعيه 

فني  592A، 95A، مراحل رنگ كاري روي 
پلاستيک(،

III - روش شماره 2 
 تعمير شکاف هاي روي يکي از قطعات پلاستيکي بدنه.

139863

139864

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير

تذکر:
قبل از هرگونه تعميرات، قابل تعمير بودن قطعات 

پلاستيکي بدنه را بررسي كنيد. 
)به بخش 50A ،اطلاعات كلي، محصولات مخصوص 

براي تعميرات قطعات پلاستيکي بدنه:  مشخصات، صفحه 
50A-6 رجوع كنيد(.

)به بخش 50A ،اطلاعات كلي، قطعات پلاستيکي بدنه:  
 50A-3 احتياط هاي لازم براي انجام تعميرات ، صفحه

رجوع كنيد(.
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50A

1150A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 شکاف قسمت بيروني را به كمک يک دستگاه 
سنگ زني زاويه اي يا يک دستگاه سمباده زني نواري 

مجهز به ساينده P 120 پخ كنيد.

 قسمت هاي داخلي و خارجي مورد تعمير را با 
سمباده P 150 بساييد.

 براي جلوگيري از گسترش شکاف، به كمک يک 
مته با قطر ۴ ميليمتر انتهاي آن را سوراخ كنيد.

 به كمک يک دستگاه سنگ زني زاويه اي يا يک 
ابزار تيز طول شکاف را حدود 2 ميليمتر گسترش 

دهيد.
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اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

1250A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 روي قطعه هوا بدميد و ناحيه مورد تعمير را با 
تميز كننده داخل كيت تعميرات براي پلاستيک تميز 

كنيد.
 چسب اوليه داخل كيت تعميرات براي پلاستيک را 

روي قسمت هاي داخلي و خارجي بزنيد.
 اجازه دهيد چسب اوليه خشک شود )به برگه

راهنماي محصول مراجعه كنيد(.

 يک تکه از فيبر تعميراتي )پارچه كتاني( مناسب با 
تعميرات را داخل قطعه قرار دهيد.

 ماستيک تعميرات دو تركيبي را آماده كنيد )به 
بخش50A  ، اطلاعات كلي، محصولات مخصوص 

براي تعميرات قطعات
 50A-6 پلاستيکي بدنه:  مشخصات، صفحه 

مراجعه كنيد(
 يک نوار باريک را در اطراف ناحيه مورد تعمير در 

قسمت داخلي قطعه بزنيد و فيبر تعميراتي )پارچه 
كتاني( را به كار ببريد

139869139872

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

1350A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 يک نوار ضخيم در خارج قسمت پخ شده بزنيد.

 به كمک يک كاردک صاف كنيد.
 بگذاريد ماستيک تعميرات دو تركيبي خشک شود 

)به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد(.
 P 240 سپس باP 150  قسمت بيروني را با 

بساييد.
 روي قطعه را هوا بدميد و ناحيه مورد تعمير را با 

تميز كننده داخل كيت تعميرات براي پلاستيک تميز 
كنيد.

 يک نوار ضخيم روي فيبر تعميراتي روي شکاف 
بزنيد.

 به كمک يک كاردک صاف كنيد.

139873139874
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اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

1450A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79
 مراحل رنگ كاري را بر حسب ماده مربوطه ادامه 

دهيد:
-  به بخش قطعات بدنه از جنس SMC : آماده سازي 

 592A،  و مراحل رنگ كاري رجوع كنيد( ) اطلاعيه فني
95A،مراحل رنگ كاري روي پلاستيک(،

- )به بخش قطعات بدنه از جنس پروپيلن: آماده سازي 
 592A،  و مراحل رنگ كاري رجوع كنيد( )اطلاعيه فني

95A، مراحل رنگ كاري روي پلاستيک(،
- )به بخش قطعات بدنه از جنس نوریل: آماده سازي 

 592A، و مراحل رنگ كاري رجوع كنيد( )اطلاعيه فني
95A، مراحل رنگ كاري روي پلاستيک(،

- )به بخش قطعات بدنه از جنس ABS : آماده سازي 
 592A،  و مراحل رنگ كاري رجوع كنيد( )اطلاعيه فني

95A، مراحل رنگ كاري روي پلاستيک(،

2- روش جوشکاري
 مواد ترموپلاستيک  )به جز نوريل(.

تذکر:
قبل از هرگونه تعميرات، قابل تعمير بودن قطعات 

پلاستيکي بدنه را بررسي كنيد.
)به بخش 50A ،اطلاعات كلي، محصولات مخصوص 

براي تعميرات قطعات پلاستيکي بدنه:  مشخصات، صفحه 
50A-6 رجوع كنيد(.

)به بخش 50A ،اطلاعات كلي، قطعات پلاستيکي بدنه:  
 50A-3 احتياط هاي لازم براي انجام تعميرات ، صفحه

رجوع كنيد(.

 در صورت لزوم از ماستيک پرداخت كاري استفاده 
كنيد )به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد( 

)به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد(.

 ماستيک پرداخت كاري را با P 150 سمباده 
بزنيد سپس باP 240  عمليات را به پايان ببريد.

139877
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اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

1550A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79
 رنگ را با سمباده P 150 در يک عرض 50 

ميليمتري برداريد.

 روي قطعه را هوا بدميد. ناحيه مورد تعمير را با 
 ANTISTATIC دستمال بدون پرز آغشته به ماده
THINNER  تميز كنيد )به بخش خودرو:  قطعات 

 04B( )و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد
مواد مصرفی(.

 با يک دستمال بدون پرز تميز و خشک كنيد 
)به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات رجوع كنيد( )04B  مواد مصرفی(.
 هويه را گرم كنيد.

 قطعه را با آب و صابون بشوئيد، با آب تميز آب كشي 
كنيد.

 ناحيه مورد تعمير را با دستمال بدون پرز آغشته به 
ماده ANTISTATIC THINNER  تميز كنيد 

)به بخش خودرو:  قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع کنيد( )04B مواد مصرفی(.

 با يک دستمال بدون پرز تميز و خشک كنيد )به 
بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات رجوع کنيد( )04Bمواد مصرفی(.
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اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

1650A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 با نوک دستگاه هويه، شروع شکاف را براي حفظ 
انحنا جوش بدهيد.

 به وسيله خنک كننده نقطه جوش را به مدت دو 
ثانيه با قدرت خنک كنيد )به بخش خودرو:  قطعات و 
 04B( )مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد

مواد مصرفی(.

 فيبر فولادی ضد زنگ را عريض تر از شروع قسمت 
شکاف ببريد.

 فيبر فولادی ضد زنگ را بر حسب انحناي سطح 
تنظيم كنيد.

139883139885
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اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

1750A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 فيبر فولادی ضد زنگ را جوش دهيد.
 به وسيله خنک كننده هر نقطه جوش را، به 

مدت دو ثانيه، با قدرت خنک كنيد )به بخش خودرو: 
قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد( 

)04B مواد مصرفی(.

  فيبر فولادی ضد زنگ را در ماده پلاستيکي در طول 
شکاف داخل كنيد. 

 اين عمليات را در تمام طول شکاف تکرار كنيد.
 به وسيله خنک كننده هر نقطه جوش را، به مدت دو 

ثانيه، با قدرت خنک كنيد )به بخش خودرو: قطعات و 
مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد 

مصرفی(.

 فيبر فولادی ضد زنگ را در موقعيت صحيح قرار داده و 
با ابزار مناسب آنرا نگه داريد.
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اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

1850A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79
كنيد. 

 به وسيله خنک كننده، مجموعه ناحيه تعمير شده 
را به مدت دو ثانيه، با قدرت خنک كنيد )به بخش 
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات 

رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.
 با سمباده  P 80 تا  P 150 سمباده بزنيد 

سپس باP 240  عمليات را به پايان ببريد.

 روي قطعه را هوا بدميد. ناحيه مورد تعمير را با 
 ANTISTATIC دستمال بدون پرز آغشته به ماده
THINNER  تميز كنيد )به بخش خودرو:  قطعات 

 04B( )و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد
مواد مصرفی(.

 با يک دستمال بدون پرز تميز و خشک كنيد 
)به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.

  به وسيله خنک كننده، مجموعه ناحيه تعمير شده 
را به مدت دو ثانيه، با قدرت خنک كنيد )به بخش 
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات 

رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.

 قسمت بيروني سپر را لحيم كاري كنيد.

 با گرم كردن سيم لحيم به وسيله نوک هويه )به 
جز مواد از نوع ABS و پلي كربنات( لحيم كاري 

140191

139893

139895

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

1950A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 مراحل رنگ كاري را بر حسب ماده مربوطه ادامه 
دهيد: 

- )به بخش قطعات بدنه از جنس پروپيلن / پلي 
اتيلن: آماده سازي و مراحل رنگ کاري رجوع 

کنيد( )اطلاعيه فني  592A، 95A،  مراحل رنگ 
كاري روي پلاستيک(،

- )به بخش قطعات بدنه از جنس ABS : آماده 
سازي و مراحل رنگ کاري رجوع کنيد( )اطلاعيه 

فني  592A، 95A،  مراحل رنگ كاري روي 
پلاستيک(،

IV - روش شماره 3 
 تعمير يک سوراخ روي يکي از قطعات پلاستيکي 

بدنه 
1 - روش چسباندن

 

 در صورت لزوم از ماستيک پرداخت كاري استفاده 
كنيد )به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد( )به بخش 
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 

كنيد( )04B مواد مصرفی(.
 با سمباده  P 150 سمباده بزنيد سپس با

P240عمليات را به پايان ببريد.

139896139897

تذکر:
قبل از هرگونه تعميرات، قابل تعمير بودن قطعات 

پلاستيکي بدنه را بررسي كنيد.
)به بخش 50A ،اطلاعات كلي، محصولات مخصوص 

براي تعميرات قطعات پلاستيکي بدنه:  مشخصات، صفحه 
50A-6 رجوع كنيد(.

)به بخش 50A ،اطلاعات كلي، قطعات پلاستيکي بدنه:  
 50A-3 احتياط هاي لازم براي انجام تعميرات ، صفحه

رجوع كنيد(.

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

2050A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 به كمک دستگاه سنگ زني زاويه اي يا يک دستگاه 
سمباده زني نواري مجهز به ساينده P 120 از قسمت 

بيروني پخ كنيد.

 قسمت هاي داخلي و خارجي را با دستگاه سمباده زني دوار 
با P 150 بساييد.

 قطعه را با آب و صابون بشوئيد، با آب تميز آب 
كشي كنيد. 

 ناحيه مورد تعمير را با دستمال بدون پرز آغشته به 
ماده ANTISTATIC THINNER  تميز كنيد 
)به بخش خودرو:  قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.
 با يک دستمال بدون پرز تميز و خشک كنيد 

)به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.

139898139899

139900

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

2150A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 روي قطعه هوا بدميد و ناحيه مورد تعمير را با 
تميز كننده داخل كيت تعميرات براي پلاستيک تميز 

كنيد.
 چسب اوليه داخل جعبه كيت تعميرات براي 

پلاستيک را روي قسمت هاي داخلي و خارجي بزنيد.
 اجازه دهيد چسب اوليه خشک شود )به برگه 

راهنماي محصول مراجعه كنيد(.

 يک تکه از فيبر تعميراتي )پارچه كتاني( مناسب با 
تعميرات را داخل قطعه قرار دهيد.

 ماستيک تعميرات دو تركيبي را آماده كنيد )به 
بخش 50A ،اطلاعات كلي، محصولات مخصوص براي 

تعميرات قطعات پلاستيکي بدنه:  مشخصات، صفحه 
50A-6 رجوع كنيد(.

 يک نوار باريک را در اطراف ناحيه مورد تعمير در 
قسمت داخلي قطعه بماليد و فيبر تعميراتي )پارچه 

كتاني( را به كار ببريد.

139901139904

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

2250A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 يک لايه ضخيم روي فيبر تعميراتي )پارچه كتاني( 
در قسمت بيروني سوراخ بزنيد.

 به كمک يک كاردک صاف كنيد.
 بگذاريد ماستيک تعميرات دو تركيبي خشک شود 

)به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد(.

 يک لايه ضخيم روي فيبر تعميراتي )پارچه كتاني( 
در قسمت سوراخ بزنيد

 به كمک يک كاردک صاف كنيد.

139905140190

139907 139906

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

2350A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 مراحل رنگ كاري را بر حسب ماده مربوطه ادامه 
دهيد:

- )به بخش قطعات بدنه از جنس SMC : آماده سازي 
و مراحل رنگ كاري رجوع كنيد( ) اطلاعيه فني  

592A، 95A، مراحل رنگ كاري روي پلاستيک(،
- )به بخش قطعات بدنه از جنس پروپيلن: آماده 

سازي و مراحل رنگ كاري رجوع كنيد( )اطلاعيه فني  
592A، 95A، مراحل رنگ كاري روي پلاستيک(،

- ) )به بخش قطعات بدنه از جنس ABS : آماده 
سازي و مراحل رنگ كاري رجوع كنيد( )اطلاعيه فني  

592A، 95A، مراحل رنگ كاري روي پلاستيک(،
- به بخش قطعات بدنه از جنس نوريل: آماده سازي 

و مراحل رنگ كاري رجوع كنيد( )اطلاعيه فني  
592A، 95A، مراحل رنگ كاري روي پلاستيک(،

2-روش جوشکاري
 

تذکر:
قبل از هرگونه تعميرات، قابل تعمير بودن قطعات 

پلاستيکي بدنه را بررسي كنيد.
به بخش 50A ،اطلاعات كلي، محصولات مخصوص 
براي تعميرات قطعات پلاستيکي بدنه:  مشخصات، 

صفحه 50A-6 رجوع كنيد(.
)به بخش 50A ،اطلاعات كلي، قطعات پلاستيکي 

بدنه:  احتياط هاي لازم براي انجام تعميرات ، صفحه 
50A-3 رجوع كنيد(.

 قسمت بيروني را با سمباده  P150  سمباده بزنيد 
سپس باP 240   عمليات را به پايان ببريد.

 در صورت لزوم از ماستيک پرداخت كاري استفاده 
كنيد )به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد( 

)به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.

 ماستيک پرداخت كاري را با P150 سمباده بزنيد 
سپس باP 240  عمليات را به پايان ببريد. 

139908139910

139909

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

2450A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 رنگ را P 150   در يک شعاع 100  ميليمتري لايه 
برداري كنيد.

 روي قطعه را هوا بدميد. ناحيه مورد تعمير را با 
 ANTISTATIC دستمال بدون پرز آغشته به ماده
THINNER  تميز كنيد )به بخش خودرو:  قطعات 

 04B( )و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد
مواد مصرفی(.

 با يک دستمال بدون پرز تميز و خشک كنيد 
)به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.
 هويه را گرم كنيد.

مواد ترموپلاستيک )به جز نوريل(.
 

 قطعه را با آب و صابون بشوئيد، با آب تميز آب 
كشي كنيد.

 ناحيه مورد تعمير را با دستمال بدون پرز آغشته 
به ماده ANTISTATIC THINNER تميز كنيد 

)به بخش خودرو: 
قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد( 

)04B مواد مصرفی(.
 با يک دستمال بدون پرز تميز و خشک كنيد 

)به بخش خودرو:  قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.

تذکر:
اين تعميرات روي قطعات پلاستيکي ABS و پلي 

كربنات انجام نمي شود

139911

139912

139913

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

50A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

25

  اطراف فيبر فولادی ضدزنگ را با نوک هويه جوش 
بدهيد.

 فيبر فولادی ضد زنگ مناسب با تعميرات را برش 
دهيد.

 فيبر فولادی ضد زنگ را تنظيم كنيد و با ابزار 
مناسب آنرا نگه داريد.

139914139916

139915

تذکر:
براي نوریل:

اطراف سوراخ را با گرم كردن سيم لحيم به وسيله 
نوک هويه لحيم كاري كنيد.

فيبر فولادی ضدزنگ را داخل ماده لحيم كاري كنيد.

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

2650A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79
رجوع كنيد( )0۴B مواد مصرفی(.

 با گرم كردن سيم لحيم به وسيله نوک هويه لحيم 
كاري كنيد. 

 به وسيله خنک كننده، مجموعه ناحيه تعمير شده 
را به مدت دو ثانيه، با قدرت خنک كنيد )به بخش 
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات 

رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.

 به وسيله خنک كننده هر نقطه جوش را، به 
مدت دو ثانيه، با قدرت خنک كنيد )به بخش خودرو: 

قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد( 
)04B مواد مصرفی(.

 فيبر فولادی ضد زنگ را به ماده پلاستيکي اضافه 
كنيد. 

 به وسيله خنک كننده، مجموعه ناحيه تعمير شده 
را به مدت دو ثانيه، با قدرت خنک كنيد )به بخش 
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات 

139917

139920

139918

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

2750A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 روي قطعه را هوا بدميد. ناحيه مورد تعمير را با 
 ANTISTATIC دستمال بدون پرز آغشته به ماده
THINNER  تميز كنيد )به بخش خودرو:  قطعات 

 04B( )و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد
مواد مصرفی(.

 با يک دستمال بدون پرز تميز و خشک كنيد 
)به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.

 با گرم كردن سيم لحيم به وسيله نوک هويه 
قسمت بيروني را لحيم كاري كنيد. 

 به وسيله خنک كننده، مجموعه ناحيه تعمير شده 
را به مدت دو ثانيه، با قدرت خنک كنيد به بخش 
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات 

رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.

 با سمباده  P 80 تا  P150 سمباده بزنيد سپس 
با

P 240  عمليات را به پايان ببريد.

140189139922

139921

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير
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50A

2850A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 مراحل رنگ كاري را بر حسب ماده مربوطه ادامه 
دهيد:

-  )به بخش قطعات بدنه از جنس پروپيلن: آماده 
سازي و مراحل رنگ كاري رجوع كنيد( )اطلاعيه فني  

592A، 95A، مراحل رنگ كاري روي پلاستيک(،
- )به بخش قطعات بدنه از جنس نوريل: آماده سازي 

و مراحل رنگ كاري رجوع كنيد( )اطلاعيه فني  
592A، 95A، مراحل رنگ كاري روي پلاستيک(،

V  -روش شماره 4 
 تعمير يک پايه نگهدارنده روي يکي از قطعات 

پلاستيکي بدنه 

1 - روش چسباندن
 

تذکر:
قبل از هرگونه تعميرات، قابل تعمير بودن قطعات 

پلاستيکي بدنه را بررسي كنيد.
)به بخش 50A ،اطلاعات كلي، محصولات مخصوص 

براي تعميرات قطعات پلاستيکي بدنه:  مشخصات، 
صفحه 50A -6 رجوع كنيد(.

)به بخش 50A  ،اطلاعات كلي، قطعات پلاستيکي 
بدنه:  احتياط هاي لازم براي انجام تعميرات ، صفحه  

50A -3رجوع كنيد(.

 در صورت لزوم از ماستيک پرداخت كاري استفاده 
كنيد )به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد( 

)به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.

 ماستيک پرداخت كاري را با P 150   سمباده 
بزنيد سپس باP 240   عمليات را به پايان ببريد. 
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50A

2950A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79
 يک تکه از فيبر تعميراتي )كتاني( مناسب با 

تعميرات را تنظيم كنيد.
 ماستيک تعميرات دو تركيبي را آماده كنيد به 

بخش 50A ،اطلاعات كلي، محصولات مخصوص براي 
تعميرات قطعات پلاستيکي بدنه:  مشخصات، صفحه 

50A-6 رجوع كنيد(.
 به كمک يک انبر دو قطعه را تحت فشار نگه داريد.

 ماستيک تعميرات دو تركيبي را بين دو قطعه 
بزنيد. 

 بگذاريد ماستيک تعميرات دو تركيبي خشک شود 
)به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد(.

 دو طرف دو قسمت پايه نگهدارنده را به وسيله 
دستگاه سنگ زني زاويه اي پخ كنيد.

 روي قطعه هوا بدميد و قسمت هاي داخلي و 
بيروني قطعه را با پاک كننده داخل جعبه كيت 

تعميرات پلاستيک تميزكنيد.
 چسب اوليه داخل جعبه كيت تعميرات پلاستيک 

را به داخل و خارج قطعه بزنيد.
 اجازه دهيد چسب اوليه خشک شود )به برگه 

راهنماي محصول مراجعه كنيد(.
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50A

3050A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 قطعه را با آب و صابون بشوئيد، با آب تميز آب 
كشي كنيد.

 ناحيه مورد تعمير را با دستمال بدون پرز آغشته 
به ماده ANTISTATIC THINNER تميز كنيد 

)به بخش خودرو: 
قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد( 

)04B مواد مصرفی(.
 با يک دستمال بدون پرز تميز و خشک كنيد 

)به بخش خودرو:  قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.

 P 240 سپس باP 150  قسمت بيروني را با 
بساييد 

 در صورت لزوم يک لايه رنگ ترميمي بزنيد.

2 - روش جوشکاري
 مواد ترموپلاستيک )به جز نوريل(.

 

139928139929

تذکر:
قبل از هرگونه تعميرات، قابل تعمير بودن قطعات 

پلاستيکي بدنه را بررسي كنيد.
)به بخش 50A ،اطلاعات کلي، محصولات 

مخصوص براي تعميرات قطعات پلاستيکي بدنه:  
مشخصات، صفحه 50A-6رجوع کنيد(.
)به بخش 50A ،اطلاعات کلي، قطعات 

پلاستيکي بدنه:  احتياط هاي لازم براي انجام 
تعميرات ، صفحه 50A-3 رجوع کنيد(.
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50A

3150A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 براي نگه داشتن پايه نگهدارنده، با نوک هويه روي 
قسمت هاي انتهايي را جوش بزنيد. 

 به وسيله خنک كننده هر نقطه جوش را، به مدت دو 
ثانيه، با قدرت خنک كنيد )به بخش خودرو:  قطعات و 

مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد 
مصرفی(.

 فيبر فولادی ضدزنگ را در موقعيت صحيح قرار داده و 
با ابزار مناسب آنرا نگه داريد.

 شکاف را با سمباده P150 در عرض 50 ميليمتر 
بساييد.

 روي قطعه هوا بدميد و ناحيه مورد تعمير را با 
 ANTISTATIC دستمال بدون پرز آغشته به ماده
THINNER تميز كنيد )به بخش خودرو:  قطعات 

 04B( )و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد
مواد مصرفی(.

 با يک دستمال بدون پرز تميز و خشک كنيد 
)به بخش خودرو:  قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.
 هويه را گرم كنيد.

 فيبر فولادی ضدزنگ را بر حسب شکل سطح برش 
دهيد.
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50A

3250A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79
شده را به مدت دو ثانيه، با قدرت خنک كنيد )به 

بخش خودرو:  قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.

 با سمباده  P 80 تا  P 150 سمباده بزنيد سپس 
باP 240  عمليات را به پايان ببريد.

روي قطعه را هوا بدميد. ناحيه مورد تعمير را با 
 ANTISTATIC دستمال بدون پرز آغشته به ماده
THINNER  تميز كنيد )به بخش خودرو:  قطعات 

 04B( )و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد
مواد مصرفی(.

 فيبر فولادی ضدزنگ را به ماده پلاستيکي اضافه 
كنيد. 

 به وسيله خنک كننده، مجموعه ناحيه تعمير 
شده را به مدت دو ثانيه، با قدرت خنک كنيد )به 

بخش خودرو:  قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد( )04B مواد مصرفی(.

 با گرم كردن سيم لحيم با نوک هويه لحيم كاري 
كنيد )به جز براي مواد از نوع ABS و پلي کربنات(.  

به وسيله خنک كننده، مجموعه ناحيه تعمير 

139933

139935

139934

اطلاعات کلي
قطعات پلاستيکي بدنه: تعمير

www.cargeek.ir

www.CarGeek.ir

www.cargeek.ir

http://www.cargeek.ir
http://www.cargeek.ir/
http://www.cargeek.ir/


50A

3350A-

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 –
 X74 – X91 – X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X50 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 –

X70 – X38 – X62 – X33 – X43 – X79

 براي دادن ظاهر اوليه به قطعه شکل آنرا تنطيم 
كنيد.

 در صورت لزوم يک لايه رنگ ترميمي بزنيد.
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